PROCESSO ADMINISTRATIVO n.° 019/2017
EDITAL DE CONCORRENCIA PUBLICA n. 06/2017
FUNDAMENTAGCAO LEGAL N. 8.666/93

EDITAL CONCORRENCIA PUBLICA n. 06/2017

Aquisicdo de movéis planejados e
utensilios domeésticos com execucdo e
montagem na nova sede da Camara de

Vereadores de Faxinal dos Guedes/SC.

1 - PREAMBULO

1.1 A CAMARA MUNICIPAL DE FAXINAL DOS GUEDES/SC, Estado de Santa
Catarina, atraves de seu Presidente no uso de suas atribui¢des legais e regimentais e pela
Comisséo Permanente de Licitacdo (CPL), TORNA PUBLICO, para conhecimento dos
interessados, que fara realizar licitacio na modalidade CONCORRENCIA PUBLICA,
do tipo MENOR PRECO GLOBAL, conforme descrito nesse edital e seus anexos,
sendo recebidos os envelopes no dia 21 de julho de 2017 as 09h00 no Plenario da
Céamara de Vereadores, localizado na Av. Rio Grande do Sul n® 472, centro, na cidade de
Faxinal dos Guedes, SC, regendo-se o presente processo licitatério pela Lei 8.666/93,
suas alteracOes; e demais disposicOes legais aplicaveis a espécie especialmente as
constantes neste Edital.

2-0OBJETO

2.1 - A presente licitagdo tem por objeto a AQUISICAO DE MOVEIS PLANEJADOS
PARA GABINETE DOS VEREADORES, PLENARIO E DEMAIS SALAS, COM
UTENSILIOS DOMESTICOS, EXECUCAO E MONTAGEM PARA A NOVA
SEDE DO PODER LEGISLATIVO, INCLUINDO MONTAGEM E
INSTALACAO DOS MESMOS.

OBSEVACAO: a integra do Edital e seus anexos, deverdo ser retirados no sitio

eletrénico: www.camarafaxinal.sc.gov.br, Publicacdes, Editais.



http://www.camarafaxinal.sc.gov.br/

3 - VISITA TECNICA

3.1. — As licitantes deverdo efetuar visita ao local onde serdo instalados os moveis,
verificando também, entre outras, as condic¢des para a instalacdo do mobiliario.

3.2. — A visita devera ser realizada entre os dias 27 de junho ao dia 14 de julho, das 09:00
as 12:00 horas (exceto os sdbados e domingos), tendo como ponto de encontro dos
interessados a Camara Municipal de Faxinal dos Guedes/SC, situada na Avenida Rio
Grande do Sul, Centro, Faxinal dos Guedes/SC.

3.3. — Néo sera permitido participar da Visita Técnica, 0s interessados que comparecerem
no local acima descrito — Ponto de Encontro, apds o horério determinado no item 3.2.
3.4 — Ser4 emitido Atestado de Comparecimento a Visita Técnica pela Secretaria
Administrativa da Camara Municipal de Faxinal dos Guedes, que fara parte integrante do

Envelope n° 1 — Documentacdo de Habilitacdo.

4 — DAS CONDICOES PARA PARTICIPAR DA LICITACAO

4.1 - Poderdo participar desta licitacdo todas as proponentes que atenderem com as
condicdes e as exigéncias deste Edital,

4.2 - Sero consideradas habilitadas para efeito desta “CONCORRENCIA PUBLICA DO
TIPO MENOR PRECO GLOBAL”, todas as proponentes que cumprirem com 0s termos
do artigo 22, § 4°, da Lei n°® 8.666/93, suas alteracdes e demais disposi¢des deste Edital;
4.3 - As empresas interessadas far-se-80 presentes por um representante legal, com
poderes para intervir nas fases do procedimento licitatério, desde que exibam no ato da
entrega dos envelopes, documento que identifique e o credencie como participante nesta
licitacdo, devidamente reconhecido pela Comisséo.

4.4 - A proponente interessada arcara integralmente com todos os custos de preparacao e

apresentacdo de sua proposta, independente do resultado do procedimento licitatorio.

5 —DO PRAZO DE ENTREGA DOS ITENS

5.1 — Os moveis planaejados e demais itens deverao ser entregues em até 30 (trinta) dias

corridos, contados a partir da assinatura do contrato.



6 — DA PARTICIPACAO |

6.1 - Poderé participar na licitacdo qualquer interessado que na fase inicial de habilitacéo,
comprovar possuir os requisitos minimos de qualificacdo exigidos no Edital para a

execucdo de seu objeto.

7 — DA APRESENTACAO DOS DOCUMENTOS PARA HABILITACAO (ART.
28)

7.1 - No envelope n. 001 — Habilitacdo — o participante devera anexar 0s seguintes
documentos:

a) Declaracdo devidamente assinada com firma reconhecida em cartério, de que a
proponente aceita integralmente as normas e condicGes estabelecidas neste Edital;

b) Cédulas de identidade dos responsaveis legais da empresa.

¢) Registro comercial, no caso de empresa individual.

d) Ato constitutivo, estatuto ou contrato social em vigor, devidamente registrado, em se
tratando de sociedades empresariais e, no caso de sociedade por a¢6es, acompanhado de
documento de elei¢do de seus administradores.

e) Inscricdo do ato constitutivo, no caso de sociedades simples, acompanhada de prova

de diretoria em exercicio.

8 - REGULARIDADE FISCAL (ART. 29) |

a) Prova de inscri¢do no Cadastro Nacional de Pessoas Juridicas - CNPJ; Comprovando
através do CNAE (classificacdo nacional de atividades econdmicas) que a empresa atende
ao objeto licitado, caso contrario, sera inabilitada.

b) Prova de inscricdo no cadastro de contribuintes estadual E municipal, se houver
relativo ao domicilio ou sede da licitante, pertinente ao seu ramo de atividade e
compativel com o objeto contratual;

c¢) Prova de regularidade com a Fazenda Federal (conjunta RFB/PGFN), Estadual e
Municipal do domicilio ou sede da licitante ou outra equivalente, na forma da lei.

d) Prova de regularidade relativa ao Fundo de Garantia por Tempo de Servi¢co (FGTS);
e) Certiddo Negativa de Débitos Trabalhistas (CNDT), para comprovar a inexisténcia de

débitos inadimplidos perante a Justi¢a do Trabalho.



f) Certiddo negativa de faléncia, concordata ou recuperacdo judicial, expedida pela
comarca sede do proponente, expedida hd menos de sessenta (60) dias da data de
julgamento deste Edital.

g) A comprovacao de regularidade fiscal das microempresas e empresas de pequeno porte
somente serd exigida para efeito de contratacéo, e ndo como condicao para participacdo
na licitagéo.

h) Para a habilitacdo, as ME e EPP dever&o apresentar toda a documentacdo constante do
item Il e suas alineas, que sera devidamente conferida pela Comissdo. Havendo alguma
restricdo na comprovacao da regularidade fiscal, sera assegurado o prazo de dois dias
Uteis, cujo termo inicial correspondera ao momento em que o proponente ME ou EPP for
declarado vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, para a regularizacéo da
documentacdo, pagamento ou parcelamento do débito, e emissdo de eventuais certiddes

negativas ou positivas com efeito de certiddo negativa.

9 - COMPROVAQ&O DE QUALIFICAC},&O TECNICA (ART. 30) SOB PENA
DESCLASSIFICACAO, CONSTANDO DE:

a) Certificado da fabricante que estd em conformidade com a norma ABNT NBR
13962/2006, creditado pelo INMETRO;

b) Laudo de andlise ergonémica conforme NR17, assinado por profissional membro da
ABERGO - Associacdo Brasileira de Ergonomia (apenas para o Lote 1);

c) Licenca Ambiental de Operacdo da fabricante dos produtos;

d) Declaragdo indicando a revenda autorizada a prestar manutencdo/assisténcia nos
produtos cotados;

e) Laudo técnico de verificacdo de capacidade produtiva da empresa fabricante das
cadeiras e poltronas;

) Relatério de ensaio de exposicdo a névoa salina, de no minimo 500 horas, conforme
NBR 8094, emitido por laboratorio creditado pelo INMETRO;

g) Declaracdo da proponente constando que oferece garantia minima de 06(seis) anos
contra defeito de fabricacdo e 01(um ano) nos componentes e acabamentos cromados,
quando houver, emitido pelo fabricante;

h) Para as cadeiras de escritério as mesmas devem constar a ABNT NBR 13962/2006;

1) Declaracdo devidamente assinada da Empresa proponente, sob as penas da lei, que
atende ao inciso 1V, do artigo 27, da Lei n° 8.666/93, de 21 de Junho de 1993, que se



refere ao inciso XXXIII, do artigo 7° da Constituicao Federal, de que ndo possui em seu
quadro de empregados trabalhadores menores de dezoito anos realizando trabalhos
noturnos, perigosos e insalubres, e de menores de dezesseis anos trabalhando em qualquer
tipo de funcéo, salvo na condicdo de aprendiz, a partir dos catorze anos;

j) Declaracdo que possui conhecimento do local onde serdo entregues 0s moveis,
realizado pelo responsavel técnico da empresa e também pelo responsavel junto a
Secretaria Camara Vereadores, a qual devera ser agendada através do fone (49) 3436-
0846, e devera ser feito até o 3° dia Util anterior a abertura de envelopes. Todos 0s custos
associados a inspecao serao de inteira responsabilidade do proponente;

Obs: A proponente entregara os Documentos em original ou por cépia autenticada,
até no dia e horario designado neste Edital sem emendas, rasuras ou ressalvas, em
envelope devidamente fechado, constando da face externa o seguinte:

O envelope n. 001, contendo a documentacao para habilitacdo fiscal e técnica, devera

conter na parte externa, as seguintes indicagoes:

CAMARA DE VEREADORES DE FAXINAL DOS GUEDES
REZAO SOCIAL DA PROPONENTE

CONCORRENCIA PUBLICA n° 06/2017

ENVELOPE n° 01 - DA DOCUMENTACAO

10 — DA PROPOSTA

10.1 - A proposta apresentada devera preencher obrigatoriamente os seguintes requisitos:
10.1.1 - Ser redigida em lingua portuguesa e estar datilografada sem emendas, rasuras ou
entrelinhas, assinada na Ultima folha e rubricada nas demais;

10.2 - Os s pregos deverdo ser cotados em real, conforme Planilha de Orgcamento;

10.2.1 - Na proposta deverdo constar:

a)- 0 nome, razdo social, endereco da empresa e numero do CNPJ;

b)- nome, RG, CPF, endereco residencial, estado civil e nacionalidade do responsavel
pela assinatura do Contrato;

c)- prazo de validade de proposta, ndo inferior a 60 (sessenta) dias, a contar da data
prevista para sua entrega;

d)- dados bancérios para crédito dos pagamentos.



10.3 - A Carta Proposta da proponente devera conter orcamento detalhado do custo dos
maveis planejados e demais itens em planilhas, devidamente assinada pelo representante
legalmente habilitado, constando dos quantitativos, custos unitarios e custo total dos
mesmos em moeda corrente nacional;

10.4 - A proponente devera elaborar a planilha orcamentaria levando em consideracao
que os moveis planjeados e os demais itens e servigos objeto desta Concorréncia devem
ser entregues completos. Em conseqiéncia, ficara a cargo da proponente prever qualquer
servico ou material necessario, mesmo quando ndo expressamente indicado no orcamento
estimado.

10.5 - Nao se admitird proposta que esteja em desacordo com o especificado, que
apresente valor simbdlico, ou irrisério, de valor zero, excessivo ou manifestamente
inexequivel;

10.6 - A proponente entregara a proposta até no dia e horario designado neste Edital, em
envelope devidamente fechado e lacrado.

10.7 - O invélucro de apresentacdo da proposta financeira devera conter na parte externa,

as seguintes indicacoes:

CAMARA DE VEREADORES DE FAXINAL DOS GUEDES
RAZAO SOCIAL DA PROPONENTE

CONCORRENCIA PUBLICA n° 06/2017

ENVELOPE n° 02— MENOR PRECO GLOBAL

11 — DAS AMOSTRAS

11.1 - A empresa proponente devera apresentar amostras dos materiais, com ficha técnica,
juntamente com layout (desenho) do plenario e da cozinha objeto do edital, as quais
deverdo ser entregues no prazo maximo de 05 (cinco) dias Uteis anteriores ao recebimento
e abertura dos envelopes, observadas as seguintes condices:

a) O licitante que ndo encaminhar as amostras e layout no prazo estabelecido ndo sera
aceito para participar do certame;

b) As amostras apresentadas serdo analisadas pela Comisséo Licitacdo da Camara;

c) Em caso da amostra ndo ser aprovada, podera a empresa proponente substituir o

produto em 24 horas, contados do recebimento do laudo de indeferimento;



d) As amostras ficardo a disposicdo da Camara de Vereadores até o segundo dia Util
posterior a homologacdo do resultado desta CONCORRENCIA, quando poderdo ser
retiradas; e

e) Né&o serdo aceitas amostras ap0s 0 prazo estabelecido na alinea “a”.

12 — DO RECEBIMENTO DOS DOCUMENTOS E DA PROPOSTA |

12.1 - Na data, horéario e local indicado neste edital, a CPL receberd os envelopes
contendo a documentacdo e a proposta técnica;

12.2 - No dia 21de julho de 2017, as 08h30m estara encerrado 0 prazo para apresentacao
dos envelopes, tanto o da documentacdo e proposta global quanto o da proposta
financeira, sendo que apos esta data e horério, nenhum outro documento seré aceito ou

substituido.

13 - CREDENCIAMENTO |

13.1 - Somente sera admitida a presenca de um representante para cada participante,

devidamente credenciado, cuja documentacdo sera avaliada pela comissao de licitacao.

14 - JULGAMENTO |

14.1 - O julgamento terd seus inicio na hora, no local e endereco indicados no predmbulo
deste Edital e sera efetuado em duas fases distintas, a saber:

14.1.1 - Cada proponente podera se fazer presente somente com um representante, desde
que previamente credenciado, para acompanhar todo o0 processo;

14.1.2 - A documentacdo e proposta deverdo ser entregues até o horario designado neste
Edital, ao Presidente da Comissédo Permanente de Licitacdes, em envelopes distintos, por
intermédio de seu representante, no Setor de Protocolo da Camara de Vereadores, para
protocolo. Ap6s o horario previsto para recebimento, ndo mais serd aceita qualquer
proposta.

14.1.3 - Serdo abertos inicialmente para apreciacdo 0s envelopes contendo a
documentacao.

14.1.4 - Apo6s cumprida a fase de documentacdo a Comissdo passard a analisar as
propostas, sendo considerada habilitada a proponente que preencher 0s requisitos

solicitados no item 10;



14.1.5 - Cumpridas as formalidades de habilitacdo, a Comissdo de Licitacdo, apos
apresentar o resultado do julgamento, dard vistas da documentacdo a todos 0s presentes.
Qualquer contestacdo ou impugnacdo, por parte dos proponentes devera ser formalizada
neste momento, para que conste em ata;

14.1.6 - Concluida a fase de habilitacdo, desde que ndo haja qualquer contestacdo ou
impugnacdo, a Comissdo dard inicio a abertura dos envelopes contendo a proposta
financeira das empresas habilitadas, com preclusdo dos inabilitados, conforme Art. 41, §
4° da Lei 8.666/93;

14.1.7 - Os proponentes poderdo examinar todos os documentos e as propostas,
rubricando-as juntamente com os demais membros da Comisséo;

14.1.8 - Toda e qualquer declaragdo, contestacdo ou impugnacdo por parte das
proponentes, devera constar em ata;

14.1.9 - A Comissdo, de seu trabalho, lavrara a competente ata circunstanciada, na qual
serdo consignadas as impugnagdes interpostas e as demais ocorréncias que interessem ao
julgamento da licitagdo. A ata serd assinada pelo Presidente, pelos membros da comissdo
e pelos proponentes presentes. Entretanto, se algum proponente se recusar a assina-la,
essa circunstancia sera nela consignada.

14.1.10 - As impugnagOes devem ser protocoladas junto a Secretaria da Camara de
Vereadores. N&o sendo aceitas impugnacdes enviadas por e mail, fax ou correio.

15 — CRITERIO JULGAMENTO DA PROPOSTA

15.1 - O julgamento serd realizado em conformidade com o Edital e a Lei n.° 8.666/93,
suas alteracOes e demais normas pertinentes levando-se em conta, interesse do Servigo
Publico, julgando vencedora a proposta que apresentar “MENOR PRECO GLOBAL”,
nos termos e com as especificagdes do presente Edital;

15.2 - No caso de empate no prego entre duas ou mais empresas participantes, efetuar-se-
a sorteio entre as proponentes que ofereceram menor prego;

15.3 - Nao serdo levadas em consideracdo, para efeito de julgamento, vantagens nao
previstas neste Edital,

15.4 - Atendidas as condigdes de julgamento, a adjudicacdo serd feita & empresa que
apresentar o "MENOR PRECO GLOBAL".

15.5 - A Comisséo de Licitacdo ainda:



15.5.1 - Elaborard Laudo de Julgamento, onde registrara os documentos da selecdo
efetuada, cabendo ao Presidente da Camara de Veradores, a homologagédo do resultado
apresentado;

15.5.2 - A autoridade competente para a aprovacdo do procedimento somente podera
revogar a licitagdo por razdes de interesse publico decorrente de fato superveniente
devidamente comprovado, pertinente e suficiente para justificar tal conduta, devendo
anular o Processo por ilegalidade de oficio, ou por provocacdo de terceiros, mediante
parecer escrito e devidamente fundamentado;

15.5.3 - Nao serdo consideradas vantagens ndo previstas neste edital ou propostas que
ndo atendam aos limites minimos exigidos neste Edital.

15.5.4 - Verificando-se a igualdade de condigdes entre duas ou mais propostas, serd

considerado como critério de desempate o sorteio a ser realizado em ato publico.

16 - PENALIDADES

16.1 - A proponente vencedora em ndo cumprindo as normas e obrigagdes assumidas ou
0s preceitos legais, serd aplicado as seguintes penalidades, isoladas ou conjuntamente, a
critério da CPL:

a) Adverténcia expressa;

b) Suspensdo do direito de licitar junto ao Municipio pelo prazo de 02 (dois) anos da data
da ocorréncia do fato gerador;

c) Declaracdo de inidoneidade; e

d) Rescisédo do contrato, com o ressarcimento do valor. N&o ressarcido o valor o bem
doado sera revertido 0 mesmo ao patrimoénio publico.

16.2 - As penalidades previstas acima serdo apuradas, processadas e julgadas atraves de

processo administrativo competente.

17 — CONDICOES PARA CONTRATACAO

17.1 - Apds a homologacédo do resultado do presente processo licitatério e adjudicacao
do objeto o vencedor ser4 convocado para assinar contrato com a Camara conforme
minuta identificada como anexo | a este edital, que fica fazendo parte integrante deste

para todos os fins e efeitos.



17.2 - Ocorrendo a recusa do vencedor em assinar o respectivo contrato, convocar-se-,
para a execucdo do objeto licitado, o proponente classificado em segundo lugar e assim

sucessivamente.

18 — RESPONSABILIDADES E OBRIGAQ(!)ES DA CAMARA DE
VEREADORES

a) Aplicar as penalidades regulamentares e contratuais;
b) Esclarecer davidas que lhe forem apresentadas;
c) Fiscalizar e acompanhar os propositos manifestados pelo proponente na proposta

referente ao presente certame licitatorio.

19 — RESPONSABILIDADES E OBRIGAQ(!)ES DA PROPONENTE |

19.1 - A proponente vencedora obriga-se a executar 0s servigos propostos que integram
o0 presente Edital, a fornecer o mobiliario necessario e executar os servigos de instalacdo
conforme consta nos anexos do Edital, com pessoal especializado.

19.2 - Os mdveis e materiais utilizados deverdo ser de primeira qualidade, conforme
previamente aprovado, sob pena de refazer, a pedido do Contratante, mesmo ap6s
entregue e instalado, todos servicos que ndo atenderem as especificacBes técnicas
recomendadas, bem como, substituir os moveis rejeitados ou reprovados, ou que nao
venham atender as recomendacdes técnica.

19.3 - Serdo de inteira responsabilidade da Proponente/Contratada, as despesas diretas ou
indiretas, tais como: transporte, salarios, alimentacdo, diarias, encargos sociais,
trabalhistas, fiscais, previdenciarios, de ordem de classe, indenizacGes civis e outras que
porventura for devida, na execucdo do projeto objeto desta Licitacdo, ficando ainda a
Licitante, isenta de qualquer vinculo empregaticio com os funcionarios da
Proponente/Contratada.

19.4 - A proponente contratada devera manter, conforme orientagdo da Licitante, todos
0s controles necessarios;

19.5 - Fornecer as devidas Notas Fiscais, nos termos da lei;

19.6 - Manter na prestacao dos servicos, somente os servidores devidamente contratados,
segundo a legislacéo vigente;

19.7 - Manter o isolamento do local durante a execugéo da obra;



20 — PRAZO PARA EXECUCAO

20.1 - O prazo para execucdo dos servigos iniciara ap0s assinatura do contrato e se
estendera por 30 dias corridos, podendo ser prorrogado caso 0s servi¢os nao tenham sido
concluidos, mediante oficio devidamente justificado pela licitante vencedora e
devidamente aceito pela Comissdo Licitagéo.

21 - PRAZO E FORMA DE PAGAMENTO

21.1 - O pagamento ser efetuado da seguinte forma:

a) 40% (quarenta por cento) do valor total de entrada quando da instalagdo completa dos
moveis e demais utensilios;

b) o restante do valor sera divido em 10 (dez) parcelas mensais e iguais sendo a primeira

a ser paga 30 (trinta dias) a partir do item “a”.

22 - DA INTERPOSIC}&O DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS

22.1 - Todas as decisdes da Comissdo Permanente de Licitacdes serdo langadas em ata e
obedecerdo aos prazos dos recursos administrativos, previstos no artigo 109 da Lei
Federal n. 8.666, de 21 de Junho de 1993, com suas alteracfes. Os recursos interpostos
fora do prazo néo seréo recebidos.

23 — HOMOLOGACAO E ADJUDICACAQO

23.1 - Apos a classificacdo das propostas efetuada pela Comissao de Licitagédo, o processo
sera encaminhado a autoridade competente para homologacéo e adjudicacdo do objeto da
licitacdo e a licitante classificada em primeiro lugar, que serd convocada para assinatura

do respectivo instrumento.

24 — ASSINATURA DO CONTRATO

24.1 - Uma vez convocado, o vencedor devera no prazo de cinco (05) dias corridos, a
contar da data do recebimento da notificagdo, comparecer para assinar o contrato,
conforme minuta identificada como anexo | a este edital, fazendo parte integrante deste

para todos os fins e efeitos. Devera constar como parte integrante do contrato, todos os



elementos apresentados pela licitante vencedora que tenham servido de base para o
julgamento desta Concorréncia bem como as condicgdes estabelecidas neste edital e seus
anexos, independentemente de transcricao;

24.2 - Se a licitante vencedora deixar de assinar o contrato dentro de cinco (05) dias
corridos, contados da data de recebimento da notificacdo, e sem justificativa por escrito
aceita pela Camara de Vereadores, prescrevera o seu direito de vencedora, sujeitando-se
as penalidades aludidas no presente Edital;

24.3 - Ocorrendo a hipdtese prevista no item anterior, o objeto da presente licitacao
podera ser adjudicado, as licitantes remanescentes, na ordem crescente da classificacao,
nas mesmas condic¢des propostas pela licitante vencedora;

24.4 - Ou seja, Se no prazo previsto o convocado ndo comparecer para efetuar a assinatura
do contrato, a Camara de Vereadores convocara o licitante classificado em segundo lugar

na ordem de classificacdo e em igual prazo e assim sucessivamente.

25 - ANULACAO E REVOGAQ&O DO CERTAMENTE

25.1 - O presente Edital de Concorréncia Pablica, desde que observado o interesse
Publico, poderd a qualquer tempo ser anulado ou revogado, sem que caiba aos

interessados o direito a qualquer indenizagé&o.

26 — DA DOTACAO

26.1 - A Dotacdo Orcamentéaria destinada ao pagamento do objeto licitado em rubrica n.
4490.00.00.00.00.000000.

27 — DISPOSICOES GERAIS

27.1 - Existindo qualquer alteracédo no Edital, durante a vigéncia do prazo correspondente,
implicitamente, 0 mesmo sera prorrogado por igual nimero de dias. Para divulgacdo das
alteracoes, sera utilizado o mesmo meio para a divulgacéo deste Edital;

27.2 - Nao serdo admitidas, por qualquer motivo, modificagbes ou substituicbes das
propostas ou de quaisquer outros documentos, salvo ao que dispdem o Paragrafo Unico
do Art. 48 da Lei n° 8.666/93 e suas alteracoes;



27.3 - SO terdo direito de usar a palavra, rubricar a documentacdo e as propostas,
apresentar recursos ou reclamacdes, os representantes legais credenciados e 0s membros
da Comissdo de Licitagéo;

27.4 - N&o sera aceito proposta e documentos impressos ou enviados em papel térmico
usados em aparelhos de fac-simile;

27.5 - O concorrente poderd credenciar, através de procuragdo, uma pessoa para
representa-lo em todos os atos relativos a selegdo dos interessados, se ndo puder participar
0 representante legal constituido;

27.6 - As propostas serdo aceitas até a data e hora constantes no presente Edital, sendo
que em hipdtese alguma serd admitido apds esta data e hora, independente de terem sido
despachadas, enderecadas e/ou enviadas por qualquer meio anteriormente a data da
abertura da licitacéo;

27.7 - Os casos omissos serdo resolvidos pela Comissdo Permanente de Licitacdes do
Municipio a luz da Lei n. 8.666, de 21 de junho de 1993, com suas alteraces.

27.8 - Os interessados poderdo examinar ou retirar copia deste Edital, através do no site

www.camarafaxinal.sc.gov.br .

Faxinal dos Guedes/SC, 20 de junho de 2017.

MAICON GEHLEN

Presidente Camara de Vereadores


http://www.camarafaxinal.sc.gov.br/

ANEXO |
MINUTA DE CONTRATO N° 01/2017
PROCESSO LICITATORIO N° 019/2017
CONCORRENCIA PUBLICA n° 06/2017

A CAMARA DE VEREADORES DE FAXINAL DOS GUEDES, Estado de Santa
Catarina, com sede Av Rio Grande do Sul n°® 472, inscrito no CNPJ sob o n.°
05.019.411/0001-42, neste ato representado por seu Presidente Maicon Gehlen,
brasileiro, solteiro, Engenheiro Florestal, doravante denominado CONTRATANTE, e

de outro lado a empresa:................. , pessoa juridica, com sede a ............. , Bairro ......, na
cidadede......... , Estadode ............ ,inscritano CNPJsobn.°........... , heste ato representada
pelo Sr. .......... , portador da Cédula de Identidade n.° ......... , denominado para este

instrumento particular simplesmente de CONTRATADA, de comum acordo e com
amparo legal na Lei Federal n.° 8.666/93, e demais alteracdes, firmam o presente, que se
regerd pelas clausulas e condi¢des seguintes:

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO:

Tém por objeto este contrato, a AQUISICAO DE MOBILIARIO PARA O CENTRO
DE EVENTOS MUNICIPAL, INCLUINDO MONTAGEM E INSTALACAO,
COM ENTREGA, através de fornecedor selecionado em processo licitatorio, na
modalidade de CONCORRENCIA PUBLICA, do tipo menor preco global, conforme
especificacOes contidas no Edital e seus anexos.

Subclausula Primeira — A entrega do mobiliario, montagem e instalacdo dos servicos
do objeto acima contratado, sera efetuada no prazo de 30 dias corridos a partir da
assinatura do contrato.

Subclausula Segunda — Faz parte integrante deste Contrato, independente de sua
transcricao, as pecas constantes deste Processo Licitatdrio.

CLAUSULA SEGUNDA - DA VIGENCIA:

O presente Contrato tera sua vigéncia a partir da sua assinatura, podendo ser prorrogado
caso 0s servigos ndo tenham sido concluidos, mediante oficio devidamente justificado
peloa empresa contratada e devidamente aceito pela Comissao Licitacao.

CLAUSULA TERCEIRA - DOS PRECOS:

Pelos mdveis, montagem e instalacdo do presente contrato, a CONTRATANTE pagara a
CONTRATADA a importancia total de R$... (p/ extenso), condicionado aos



servicos/materiais efetivamente executados/entregues e solicitados, com base nos
quantitativos e precos proposto pela CONTRATADA.

Subclausula Unica — Os precos sdo fixos ndo ocorrendo qualquer espécie de reajuste.
CLAUSULA QUARTA - DAS CONDICOES PARA PAGAMENTO:

O pagamento sera efetuado da seguinte forma: a) 40% (quarenta por cento) de entrada,
apos a instalacdo dos moveis e demais utensilios e o restante na forma parcelada em 10
(dez) prestagOes fixas e mensais sendo a primeira no prazo de 30 (dias) a contar do
pagamento da entrada.

Subclausula Primeira — A Contratante podera sustar o pagamento de qualquer parcela,
no todo ou em parte, nos seguintes casos:

a) Servicos/materiais Prestados/entregues fora dos padrdes éticos e da qualidade
atribuivel a espécie, devidamente aprovado pela Contratante;

b) Existéncia de qualquer débito para com este 6rgéo;

c) Descumprimento de qualquer um dos dispositivos contidos neste Contrato ou no
Processo Licitatorio.

CLAUSULA SEXTA - DOS ENCARGOS E RESPONSABILIDADES DA
CONTRATADA:

A CONTRATADA sera responsavel:

a) Pela execucdo dos servicos contratados;

b) Pelo fornecimento de todos os materiais necessarios para a execucao do objeto
contratado;

c) Permitir que os prepostos da Camara inspecionem a qualquer tempo e hora o
andamento dos servicos;

d) Formar o quadro de pessoal necessario & execugdo do objeto contratado, bem como
assumir as responsabilidades decorrentes de transportes, manutencdo da estrutura e
demais encargos, impostos e as obrigagdes sociais para a manutencao de seus empregados
Ou prepostos;

e) Pela fiscalizacdo do perfeito cumprimento do objeto deste contrato, cabendo-lhe,
integralmente, o dnus decorrente, independentemente da exercida pela Contratante;

f) Arcar com eventuais prejuizos causados a Contratante e/ou a terceiros, provocados, por
ineficiéncia ou irregularidades cometidas por seus empregados, filiados ou prepostos, na
entrega dos bens contratados;

g) Serdo de inteira responsabilidade da Contratada, as despesas diretas ou indiretas tais

como: transportes, encargos sociais, fiscais, trabalhistas, previdenciarios ou de classe,



indenizacgdes civis e qualquer outra que for devido a empregados no desempenho dos
servigos prestados do objeto deste Contrato, ficando ainda a Contratante, isenta de
qualquer vinculo empregaticio com 0s mesmos;

h) Manter o isolamento do local durante a execugdo dos servicos;

CLAUSULA SETIMA - DAS RESPONSABILIDADES DO CONTRATANTE:

O CONTRATANTE sera responsavel:

a) Por apresentar solicitacdo de compra e ordem de servico;

b) Pela fiscalizacdo desde o inicio até o recebimento definitivo dos servicos;

c) Pelo cumprimento na forma e nas condi¢cdes de pagamento estabelecidas neste

contrato;

d) Pelo esclarecimento das duvidas que Ihe forem apresentadas.

CLAUSULA OITAVA - DA DOTACAO ORCAMENTARIA:

As despesas decorrentes da execugdo do objeto da presente licitagdo correrdo por conta

da dotacdo orcamentaria, em rubrica n. 4490.00.00.00.00.000000.

CLAUSULA NONA- DA INEXECUCAO E DA RESCISAO CONTRATUAL:

A inexecucdo total ou parcial do Contrato enseja a sua rescisdo, com as consequéncias

contratuais e as previstas em Lei ou regul

amento de acordo com o Art. 77 a 80 da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA - DAS PENALIDADES:

A contratada, em caso de inadimpléncia total ou parcial do presente contrato estara sujeita

as seguintes penalidades:

a) Adverténcia;

b) As demais penalidades previstas no Art. 86 a 99 da Lei n° 8.666/93,;

¢) Multa correspondente a 5% (cinco por cento) do valor total do contrato.

SUBCLAUSULA UNICA — Em caso de exagerada repetitividade das faltas ou

cometimento de falta mais grave, as penalidades serdo de:

a) Rescisdo contratual,

b) Suspensdo do direito de licitar com a Contratante e, conforme o caso, até declaragdo
de inidoneidade para licitar na Administracdo Publica Municipal.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DOS RECURSOS ADMINISTRATIVOS:

De penalidade aplicada cabera recurso, no prazo de 05(cinco) dias uteis da notificacdo, a

autoridade superior aquela que aplicou a sangdo, ficando sobrestado a mesma, até o

julgamento do pleito.



CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DO ACOMPANHAMENTO E
FISCALIZACAO:

A execucgdo deste Contrato devera ser acompanhada e fiscalizada por um representante
da Contratante, nos termos do Art. 67 da Lei n° 8.666/93.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DA PUBLICAGAO:

Incumbird & Contratante providenciar a publicacdo deste contrato por extrato, no Diario
Oficial do Estado, no prazo méximo de 20 (vinte) dias, a contar da data de sua assinatura.
CLAUSULA DECIMA QUARTA - DA ALTERACAO:

Este contrato podera ser alterado, nos casos previstos pelo disposto nos Artigos 57 65 da
Lei n° 8.666/93, sempre através de Termo Aditivo, numerado e, ordem crescente.
CLAUSULA DECIMA QUINTA — DO FORO: Fica eleito o foro de Xanxeré, com
exclusdo de qualquer outro, por mais privilegiado que seja, para dirimir quaisquer
questdes oriundas do presente instrumento contratual.

E assim, por estarem de acordo, ajustados e contratados, ap6s lido e achado conforme, as
partes, a seguir, firmam o presente contrato, em 2(duas) vias, de igual teor e forma, para

um so efeito, na presenca de 02 (duas) testemunhas abaixo assinadas.

Faxinal dos Guedes-SC, em .. de ...... de 2017.

Contratante Contratado



ANEXO Il - OBJETO
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N°019/2017

(deve ser emitido em papel que contenha a denominagdo ou razdo social da empresa
licitante)

OBJETO: Aquisicdo de moveis planejados e utensilios para nova Sede Camara de
Vereadores, condicgdes e especificacdes deste Edital e seus Anexos

QUANTIDADE DESCRICAO VALOR
UNIT.

01 unidade Poltrona Auditério fixa Obeso com Apoia

Bracos

Encosto em compensado multilaminado resinado, moldado
anatomicamente a quente com 14 mm de espessura com
dupla curvatura anatbmica, de forma a permitir a
acomodacgdo das regides dorsal e lombar, se adaptando
melhor & coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60mm de
espessura média;

- Revestimento em tecido de poliéster sem costuras e
fixados as madeiras por grampos com acabamento
zincado.

- Contra Capa em tecido de vinil, acabamento nas bordas
com perfil;

- A fixacdo do encosto com os componentes metélicos, é
feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava,
na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira; Assento em compensado
multilaminado resinado, moldado anatomicamente a quente
com 18mm de espessura.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/mé® com 60mm de
espessura média;

- Revestimento em tecido de poliéster sem costuras e
fixados as madeiras por grampos com acabamento
zincado.

- Acabamento inferior com TNT e bordas com perfil;

- Suporte do assento em chapa de Aco SAE 1020 com
espessura de 3 mm uma de cada lado do assento;

- A fixacdo do assento com os componentes metélicos, é
feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava,
na bitola ¥"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira;

- Montada em sequéncia com o apoio de brago duplo;

- Apoia Bracos injetados em Poliuretano Texturizado
Integral Skin, sobre alma de A¢o SAE 1020 tratada
guimicamente;




- Lateral em forma de “retingulo”, com apdia-brago
anatdbmico injetado em (PTIS)-Poliuretano Texturizado
Integral Skin com alma de Aco SAE 1020, fixado por
parafusos, e parte central em compensado multilaminado
com 12 mm de espessura. Parte inferior com chapa prépria
para a fixacdo ao piso, mediante furos localizados nas
extremidades da mesma.

- Revestimento conforme padréo do assento e encosto.

- Estrutura fabricada em tubo retangular de Agco SAE 1020
- 30x50mm com espessura de 1,06mm.

- Chapa de fixacdo do pé em barras de Aco SAE 1020 de
4,76mm de espessura;

- Suporte do encosto em chapa de A¢o SAE 1020 com
espessura de 4 mm uma de cada lado do encosto.

- Todos os componentes sdo unidos por solda do tipo MIG,
em gabaritos especiais para controle dimensional.

- Os componentes metalicos possuem tratamento de
superficie com fosfato de zinco por imersdo, executado em
linha automética de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, e com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor prote¢do contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma;

- No caso de fixacdo em piso de concreto, mesmo que este
tenha revestimento sintético ou ndo, sdo utilizadas buchas
plasticas e parafusos auto-atarraxantes especiais para
concreto, com tratamento de superficie para ndo oxidar.

- A tinta utilizada para a pintura é em po, do tipo hibrida
(poliéster - epo6xi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo
continua & temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura total da cadeira: 865 mm
Profundidade total da cadeira: 685 mm
Largura total da cadeira: 1090 mm
Altura do Encosto: 536 mm

Largura do Encosto: 1020 mm
Profundidade do Assento: 525 mm
Largura do Assento: 1000 mm

Altura do Assento: 480 mm

Apresentar obrigatoriamente junto com a proposta de
precos o0s seguintes documentos, sob pena de
desclassificacao:

- Analise Ergondmica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associacdo Brasileira de Ergonomia).
Autenticado em cartorio

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
analise Ergondmica. Autenticado em cartério

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de
fabricacdo e estrutura metédlica, e 01 ano nos




componentes e acabamento cromado, quando houver.
Autenticado em cartorio

-Declaracdo do fabricante comprovando que o
proponente é revendedor autorizado bem como
prestador de assisténcia técnica dos produtos.
Autenticado em cartorio

- Licenca Ambiental de Operacéo da Inddstria

- Plano de Gerenciamento de Residuos Solidos
Industriais da Empresa fabricante das cadeiras e
poltronas;

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;
-Relatério de Ensaio conforme Norma NBR 8537/15
Determinacéo da Densidade;

-Relatério de Ensaio conforme Norma NBR 9178/15
Determinacdo das Caracteristicas Queima

-Relatorio de Ensaio conforme Norma NBR 8516/15
Determinacdo da Resisténcia ao Rasgamento

- Relatorio de ensaio da determinacéo de aderéncia da
tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009
(autenticada em cartério)

- Relatorio de ensaio da determinacdo da espessura de
pelicula seca, conforme Norma ABNT NBR 10443:2008.
(autenticado em cartério)

- Relat6rio de Ensaio sobre corrosao e envelhecimento
por exposi¢do & névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.
Autenticado em cartorio

- Declaracdo de Conformidade Diretiva RoHS 2002-95;
- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da IndUstria;
- Declaracdo do fabricante comprovando auséncia de
CFC’s na espuma,;

- Relatério de Ensaio de Isencdo de CFC; (cdpia
autenticada)

- Relatério de Ensaio conforme Norma NBR 8619/15
Determinacédo da Resiliéncia; (copia autenticada). Cor a
definir

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

66 unidades

Poltrona Auditorio fixa Retratil com Apoia

Bracos Intercalado

- Encosto em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 14 mm de espessura
com dupla curvatura anatdmica, de forma a permitir a
acomodacdo das regides dorsal e lombar, se adaptando
melhor & coluna vertebral.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60mm de
espessura média;

- Revestimento em tecido de poliéster sem costuras e
fixados as madeiras por grampos com acabamento

zincado.




- Contra Capa em tecido de vinil, acabamento nas bordas
com perfil;

- A fixac8o do encosto com os componentes metalicos, é
feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava,
na bitola ¥%"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira;

- Assento em compensado multilaminado resinado,
moldado anatomicamente a quente com 18mm de
espessura.

- Espuma injetada anatomicamente em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 45 a 50 Kg/m3 com 60mm de
espessura média;

- Revestimento em tecido de poliéster sem costuras e
fixados as madeiras por grampos com acabamento
zincado.

- Acabamento inferior com TNT e bordas com perfil;

- Suporte do assento em chapa de Aco SAE 1020 com
espessura de 3 mm uma de cada lado do assento;

- A fixacdo do assento com os componentes metalicos, é
feita com parafusos sextavados do tipo flangeado com trava,
na bitola ¥4"x 20 fpp e porcas de garra encravadas e
rebitadas na madeira;

- Montadas em sequéncia com 0s apoia bragos intercalados;
- Apoia Bragos injetados em Poliuretano Texturizado
Integral Skin, sobre alma de A¢o SAE 1020 tratada
quimicamente;

- Lateral em forma de “retingulo”, com apdia-brago
anatdmico injetado em (PTIS)-Poliuretano Texturizado
Integral Skin com alma de A¢co SAE 1020, fixado por
parafusos, e parte central em compensado multilaminado
com 12 mm de espessura. Parte inferior com chapa prépria
para a fixacdo ao piso, mediante furos localizados nas
extremidades da mesma.

- Revestimento conforme padréo do assento e encosto.

- Estrutura fabricada em tubo retangular de Aco SAE 1020
- 30x50mm com espessura de 1,06mm.

- Chapa de fixacao do pé em barras de Ago SAE 1020 de
4,76mm de espessura;

- Suporte do encosto em chapa de A¢o SAE 1020 com
espessura de 4 mm uma de cada lado do encosto.

- Todos 0s componentes sdo unidos por solda do tipo MIG,
em gabaritos especiais para controle dimensional.

- Os componentes metalicos possuem tratamento de
superficie com fosfato de zinco por imersdo, executado em
linha automatica de oito tanques, sem uso de produtos
clorados para desengraxe, € com posterior tratamento de
efluentes, de acordo com as normas ambientais vigentes,
proporcionando melhor protecdo contra corrosdo e
excelente ancoragem da tinta, evitando assim o
descolamento da mesma;

- No caso de fixacdo em piso de concreto, mesmo que este
tenha revestimento sintético ou ndo, sdo utilizadas buchas
plasticas e parafusos auto-atarraxantes especiais para
concreto, com tratamento de superficie para ndo oxidar.

- A tinta utilizada para a pintura é em p6, do tipo hibrida
(poliéster - epo6xi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as




pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentagdo
continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS

Altura total da cadeira: 865 mm
Profundidade total da cadeira: 685 mm
Largura total da cadeira: 590 mm
Altura do Encosto: 536 mm

Largura do Encosto: 510 mm
Profundidade do Assento: 525 mm
Largura do Assento: 500 mm

Altura do Assento: 480 mm
Profundidade de Prancheta: 360 mm

Apresentar obrigatoriamente junto com a proposta de
precos o0s seguintes documentos, sob pena de
desclassificagao:

- Andlise Ergonémica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergonomia).
Autenticado em cartorio

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
anélise Ergondmica. Autenticado em cartério

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de
fabricacdo e estrutura metélica, e 01 ano nos
componentes e acabamento cromado, quando houver.
Autenticado em cartorio

-Declaracdo do fabricante comprovando que o
proponente é revendedor autorizado bem como
prestador de assisténcia técnica dos produtos.
Autenticado em cartorio

- Licenca Ambiental de Operagéo da Inddstria;

- Plano de Gerenciamento de Residuos Solidos
Industriais da Empresa fabricante das cadeiras e
poltronas;

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;
-Relatdrio de Ensaio conforme Norma NBR 8537/15
Determinacéo da Densidade;

-Relatério de Ensaio conforme Norma NBR 9178/15
Determinacéo das Caracteristicas Queima

-Relatorio de Ensaio conforme Norma NBR 8516/15
Determinacdo da Resisténcia ao Rasgamento
- Relatorio de ensaio da determinagéo de aderéncia da
tinta, conforme Norma ABNT NBR 11003:2009
(autenticada em cartorio)

- Relatorio de ensaio da determinacdo da espessura de
pelicula seca, conforme Norma ABNT NBR 10443:2008.
(autenticado em cartério)

- Relatério de Ensaio sobre corrosdo e envelhecimento
por exposi¢do & névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.
Autenticado em cartorio

- Declaracdo de Conformidade Diretiva RoHS 2002-95;
- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da Industria;
- Declaracdo do fabricante comprovando auséncia de
CFC’s na espuma;

- Relatério de Ensaio de Isencdo de CFC; (cdpia
autenticada)




- Relatério de Ensaio conforme Norma NBR 8619/15
Determinacéo da Resiliéncia; (cépia autenticada). Cor a
definir

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

04 unidades

Sof4 de Espera 1 lugares revestimento em

Courissimo

Encosto confeccionado em compensado multilaminado de
18 mm de espessura com espuma expandida/laminada com
40 mm de espessura e densidade de 23 kg/m3 , espuma
expandida/laminada com 30 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m?3 e espuma expandida/laminada com
7 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3.

- Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.

- Revestimento do encosto em courissimo fixado por
grampos com acabamento zincado.

- Assento confeccionado em compensado multilaminado de
10 mm de espessura com espuma expandida/laminada com
20 mm de espessura média e densidade de 23 kg/m3 e
espuma expandida/laminada com 7 mm de espessura média
e densidade de 23 kg/m3.

- Almofada em espuma expandida/laminada com 150 mm
de espessura e densidade de 26 kg/ms3.

- Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.

- Revestimento do encosto em courissimo fixado por
grampos com acabamento zincado.

- Laterais confeccionadas em Chapa de Eucatex de 3 mm de
espessura. Espuma expandida/laminada com 20 mm de
espessura média e densidade de 23 kg/m® e espuma
expandida/laminada com 7 mm de espessura média e
densidade de 23 kg/m3.

- Estrutura do sofd em madeira de 1” de espessura.

- Revestimento do encosto em courissimo fixado por
grampos com acabamento zincado.

- Estrutura do sofa em madeira de 1” de espessura.

- Pés de sustentacdo do sofa em aluminio polido.

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automética de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma.

- A tinta utilizada para a pintura € em p6, do tipo hibrida
(poliéster - epo6xi), W-eco, atendendo norma Européia
RoHS, isenta de metais pesados, na cor preto liso semi-
brilho, com camada de 60 microns em média. Todas as
pecas sdo curadas em estufa com esteira de movimentacdo
continua a temperatura de 200° C.

DIMENSOES APROXIMADAS DA CADEIRA:
Largura do assento: 500 mm

Profundidade do assento: 550 mm

Altura do encosto: 350 mm

Largura do Encosto: 500 mm




Profundidade total: 800 mm
Altura total : 750 mm
Largura do conjuntol lugar: 800 mm

Apresentar obrigatoriamente os seguintes documentos, sob
pena de desclassificacdo:

- Andlise Ergondmica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associacdo Brasileira de Ergonomia).
(autenticados em cartério)

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
analise Ergondmica. (autenticados em cartério)

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de fabricacéo
e estrutura metalica, e 01 ano nos componentes e
acabamento cromado, quando houver. (autenticados em
cartorio)

-Declaracéo do fabricante comprovando que o proponente é
revendedor autorizado bem como prestador de assisténcia
técnica dos produtos;

- Licenca Ambiental de Operacédo da Industria;

- Plano de Gerenciamento de Residuos Solidos Industriais
da Empresa fabricante das cadeiras e poltronas;

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;

- Relatério de Ensaio sobre corrosdo e envelhecimento por
exposi¢ao & névoa salina, emitido por laboratério acreditado
pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.

- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da IndUstria;

- Certificado de Conformidade ABNT NBR ISO 9001 —
2008; cor preto

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

03 unidades

Poltrona Giratoria Presidente Relax cromada

com apoio de bracos fixos

- Encosto em concha Unica, moldado anatomicamente a
guente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura anatémica no encosto
de forma a permitir a acomodac¢do das regiGes dorsal e
lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral.

- Espuma expandida / laminada densidade 26 Kg/m? e
espessura média de 80 mm.

- Capa do encosto com costuras duplas horizontais em
desenho préprio, previamente fixados as espumas, €
posteriormente fixada com grampos no encosto de madeira.
- Revestimento em courissimo, incluindo-se a contra-capa
do encosto.

- Assento em concha Unica, moldado anatomicamente a
guente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea
- Espuma expandida / laminada em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m2 com 70 mm de espessura
média




- Capa do assento com costuras duplas horizontais em
desenho préprio, previamente fixados as espumas, e
posteriormente fixada com grampos no assento de madeira.
- Revestimento em courissimo.

- A fixacdo do conjunto assento/encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecanica no flange, na bitola ¥2"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Apdia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor
preta fixado através de parafusos para plastico a estrutura
do brago confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com
4,75 mm de espessura, cromada, com acabamento em
polipropileno copolimero injetado na cor preta.

- A fixacdo dos bracos no conjunto asssento/assento é feita
com parafusos Allen cabega cilindrica sextavado interno, na
bitola 5/16”x18 fpp e chapas roscadas fixadas na madeira
do assento/encosto.

- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na
posicdo de trabalho ou em livre flutuagdo, com ajuste de
tensdo da mola através de manipulo frontal, com pino de
giro em ago trefilado macico com 10 mm de didmetro
mancalizado em buchas injetadas em poliacetal. Possui
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola & gas acionado por alavanca independente da alavanca
de acionamento da trava.

- Componentes unidos por solda do tipo MIG, em chapas de
aco SAE 1020 FQD com 3mm de espessura, formando um
conjunto para posterior montagem por parafusos.

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 com 50,80 mm
de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com
rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aco
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada
em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas
DIN 4550 Classe 4 com 120 mm de curso nominal com
tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressdo dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

- Telescopico injetado em polipropileno copolimero
texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usado para
proteger a coluna

- Base giratéria desmontavel com aranha estampada e
cromada de 5 hastes de aco com pino do rodizio soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando
que se soltem, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e
duplo rolamento com 50 mm de didmetro em nylon com
capa, semiesfera plastica injetada junto a estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso
em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre 0
pino soldado na aranha sem utilizag&o de buchas de
adaptacdo.

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automaética de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecdo




contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a
pintura é em pé, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em
média. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentacdo continua a temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem sua
superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada. Cor preto

DIMENSOES APROXIMADAS

Largura do assento: 500 mm
Profundidade do assento: 480 mm
Largura do encosto: 490 mm

Altura do encosto: 720 mm
Profundidade total da cadeira: 700 mm
Altura total da cadeira: 1140 - 1260 mm
Largura total da cadeira: 700 mm
Altura do Assento: 440 - 560 mm
Altura do Apoio de Brago: 200mm

Apresentar obrigatoriamente junto com a proposta de
precos o0s seguintes documentos, sob pena de
desclassificacio:

- Andlise Ergonémica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associacdo Brasileira de Ergonomia).
Autenticado em cartorio

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
anélise Ergondmica. Autenticado em cartério

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de
fabricacdo e estrutura metélica, e 01 ano nos
componentes e acabamento cromado, quando houver.
Autenticado em cartorio

-Declaracdo do fabricante comprovando que o
proponente é revendedor autorizado bem como
prestador de assisténcia técnica dos produtos.
Autenticado em cartorio

- Licenca Ambiental de Operagéo da IndUstria

- Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos
Industriais da Empresa fabricante das cadeiras e
poltronas

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;

- Relat6rio de Ensaio sobre corrosao e envelhecimento
por exposi¢do & névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.
Autenticado em cartorio

- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da Industria;




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

29 unidades

Poltrona Giratéria Presidente Relax cromada

com apoio de bracos fixos

Encosto em concha Unica, moldado anatomicamente a
guente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura anatdmica no encosto
de forma a permitir a acomodacdo das regiGes dorsal e
lombar, adaptando-se melhor a coluna vertebral.

- Espuma expandida / laminada densidade 26 Kg/m? e
espessura média de 80 mm.

- Capa do encosto com costuras duplas horizontais em
desenho préprio, previamente fixados as espumas, e
posteriormente fixada com grampos no encosto de madeira.
- Revestimento em courissimo, incluindo-se a contra-capa
do encosto.

- Assento em concha Unica, moldado anatomicamente a
quente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente sanguinea
- Espuma expandida / laminada em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/m3 com 70 mm de espessura
média

- Capa do assento com costuras duplas horizontais em
desenho préprio, previamente fixados as espumas, €
posteriormente fixada com grampos no assento de madeira.
- Revestimento em courissimo.

- A fixac8o do conjunto assento/encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola ¥2"x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Apoia bragos em polipropileno copolimero injetado na cor
preta fixado através de parafusos para plastico a estrutura
do brago confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com
4,75 mm de espessura, cromada, com acabamento em
polipropileno copolimero injetado na cor preta.

- A fixagdo dos bragos no conjunto asssento/assento € feita
com parafusos Allen cabeca cilindrica sextavado interno, na
bitola 5/16”x18 fpp e chapas roscadas fixadas na madeira
do assento/encosto.

- Mecanismo do tipo relax, com sistema de travamento na
posicdo de trabalho ou em livre flutuagdo, com ajuste de
tensdo da mola através de manipulo frontal, com pino de
giro em aco trefilado macico com 10 mm de didmetro
mancalizado em buchas injetadas em poliacetal. Possui
sistema de regulagem de altura da cadeira por coluna de
mola a gas acionado por alavanca independente da alavanca
de acionamento da trava.

- Componentes unidos por solda do tipo MIG, em chapas de
aco SAE 1020 FQD com 3mm de espessura, formando um
conjunto para posterior montagem por parafusos.

- Coluna central desmontavel fixada por encaixe conico
fabricada em tubo de aco SAE 1010/1020 com 50,80 mm
de didmetro e 1,50 mm de espessura de parede, com
rolamento axial de giro, possuindo arruelas de aco
temperado de alta resisténcia, bucha mancal de giro injetada
em Poliacetal e recalibrada na montagem, sistema de
regulagem de altura da cadeira por coluna de mola a gas




DIN 4550 Classe 4 com 120 mm de curso nominal com
tolerdncia de 5 mm para mais ou para menos, quando
medida montada, devido a compressao dos componentes.

- Possui sistema de montagem na base e no mecanismo por
encaixe cone Morse.

- Telescopico injetado em polipropileno copolimero
texturizado, dividido em 3 partes encaixadas, usado para
proteger a coluna

- Base giratoria desmontavel com aranha estampada e
cromada de 5 hastes de ago com pino do rodizio soldado na
extremidade da haste em furos do tipo flangeado, evitando
que se soltem, apoiada sobre 5 rodizios de duplo giro e
duplo rolamento com 50 mm de diametro em nylon com
capa, semiesfera plastica injetada junto a estrutura, que
facilita o giro, banda de rolagem em poliuretano para uso
em piso duro, amadeirados e com revestimentos vinilicos.

- Montagem do rodizio na base é feito diretamente sobre o
pino soldado na aranha sem utilizag&o de buchas de
adaptacéo.

- Os componentes metalicos pintados possuem tratamento
de superficie antiferruginoso com fosfato de zinco por
imersdo, executado em linha automética de oito tanques,
sem uso de produtos clorados para desengraxe, e com
posterior tratamento de efluentes, de acordo com as normas
ambientais vigentes, proporcionando melhor protecéo
contra corrosdo e excelente ancoragem da tinta, evitando
assim o descolamento da mesma. A tinta utilizada para a
pintura é em po, do tipo hibrida (poliéster - epdxi), W-eco,
atendendo norma Européia RoHS, isenta de metais pesados,
na cor preto liso semi-brilho, com camada de 60 microns em
média. Todas as pecas sdo curadas em estufa com esteira de
movimentagdo continua & temperatura de 200° C.

- Os componentes metalicos cromados possuem sua
superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada.

DIMENSOES APROXIMADAS

Largura do assento: 500 mm
Profundidade do assento: 480 mm
Largura do encosto: 490 mm

Altura do encosto: 500 mm
Profundidade total da cadeira: 700 mm
Altura total da cadeira: 940 - 1060 mm
Largura total da cadeira: 700 mm
Altura do assento: 440 - 560 mm

Apresentar obrigatoriamente junto com a proposta de
precos o0s seguintes documentos, sob pena de
desclassificacao:

- Analise Ergondmica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associagdo Brasileira de Ergonomia).
Autenticado em cartorio

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
analise Ergonémica. Autenticado em cartério

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de
fabricacdo e estrutura metédlica, e 01 ano nos




componentes e acabamento cromado, quando houver.
Autenticado em cartorio

-Declaracdo do fabricante comprovando que o
proponente é revendedor autorizado bem como
prestador de assisténcia técnica dos produtos.
Autenticado em cartorio

- Licenca Ambiental de Operacédo da Industria;

- Plano de Gerenciamento de Residuos Solidos
Industriais da Empresa fabricante das cadeiras e
poltronas;

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;

- Relatério de Ensaio sobre corrosdo e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratorio
acreditado pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.
Autenticado em cartorio

- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da IndUstria;

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

18 unidades

Poltrona Aproximacdo Diretor com apoio de

bracos fixos estrutura cromada

Encosto em concha Unica, moldado anatomicamente a
guente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura anatbmica no encosto
de forma a permitir a acomodagdo das regiGes dorsal e
lombar, adaptando-se melhor & coluna vertebral.

- Espuma expandida / laminada densidade 26 Kg/m3 e
espessura média de 80 mm.

- Capa do encosto com costuras duplas horizontais em
desenho préprio, previamente fixados as espumas, e
posteriormente fixada com grampos no encosto de madeira.
- Revestimento em courissimo, incluindo-se a contra-capa
do encosto.

- Assento em concha Unica, moldado anatomicamente a
quente em compensado multilaminado resinado, com
espessura de 18mm. Possui curvatura na parte frontal do
assento para evitar o estrangulamento na corrente
sanguinea.

- Espuma expandida / laminada em poliuretano flexivel
microcelular de alta resisténcia, isento de CFC, com
densidade controlada de 33 Kg/mé com 70 mm de espessura
média.

- Capa do assento com costuras duplas horizontais em
desenho proprio, previamente fixados as espumas, €
posteriormente fixada com grampos no assento de madeira.
- Revestimento em courissimo.

- A fixac¢8o do conjunto assento/encosto no mecanismo é
feita com parafusos sextavados Grau 5 SAE J429 do tipo
flangeado com trava mecénica no flange, na bitola %"'x 20
fpp e porcas de garra encravadas e rebitadas na madeira.

- Apoia bracos em polipropileno copolimero injetado na cor
preta fixado através de parafusos para plastico a estrutura
do brago confeccionada em chapa de agco SAE 1020 com
4,75 mm de espessura, cromada, com acabamento em
polipropileno copolimero injetado na cor preta.




- A fixacdo dos bragos no conjunto asssento/assento é feita
com parafusos Allen cabeca cilindrica sextavado interno, na
bitola 5/16”x18 fpp e chapas roscadas fixadas na madeira
do assento/encosto.

- Estrutura formada por tubo de Aco SAE 1010/1020
redondo com didmetro de 31,75 mm de didmetro e 1,90 mm
de espessura de parede, curvada a frio, executado e
calibrado por maquina CNC. Possui chapas curvadas a frio
para a fixagdo do assento fabricadas em chapa de Ago SAE
1020 com 4,76mm de espessura, soldado por processo MIG
em célula robotizada.

- Assento fixo com 3° de inclinagdo e furos com distancia
entre centro de 160x200mm.

--Sapatas injetadas em polipropileno copolimero na cor
preta, com cantos arredondados e rebitadas na estrutura, por
rebite tipo repuxado.

- Os componentes metalicos cromados possuem sua
superficie preparada através de decapagem quimica,
recebendo posteriormente um banho de cromo executado
sobre base niquelada.

DIMENSOES APROXIMADAS

Largura do assento: 500 mm
Profundidade do assento: 480 mm
Largura do encosto: 490 mm

Altura do encosto: 500 mm
Profundidade total da cadeira: 660 mm
Altura total da cadeira: 1020 mm
Largura total da cadeira: 620 mm
Altura do assento: 480 mm

Apresentar obrigatoriamente junto com a proposta de
precos 0s seguintes documentos, sob pena de
desclassificagao:

- Andlise Ergonémica dos Produtos, segundo a Norma
ABNT NR 17, emitida por Ergonomista certificada pela
ABERGO (Associacdo Brasileira de Ergonomia).
Autenticado em cartorio

- Copia do certificado ABERGO do responsavel pela
analise Ergondmica. Autenticado em cartério

- Termo de Garantia de 6 anos contra defeitos de
fabricacdo e estrutura metélica, e 01 ano nos
componentes e acabamento cromado, quando houver.
Autenticado em cartorio

-Declaracdo do fabricante comprovando que o
proponente é revendedor autorizado bem como
prestador de assisténcia técnica dos produtos.
Autenticado em cartorio

- Licenca Ambiental de Operagdo da Inddstria;

- Plano de Gerenciamento de Residuos Sélidos
Industriais da Empresa fabricante das cadeiras e
poltronas;

- Cadastro Técnico Federal do IBAMA do fabricante;

- Relatério de Ensaio sobre corrosdo e envelhecimento
por exposicdo a névoa salina, emitido por laboratério
acreditado pelo INMETRO, ref. A NBR 8094.
Autenticado em cartorio

- CREA do fabricante;

- CREA do engenheiro responsavel técnico da IndUstria;




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

10 unidades

ARMARIO ALTO 2 PORTAS

Tampo confeccionada em tamburato de 40mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 2,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVC de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacao
utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado
com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armario e suporte prateleira em aco, com op¢ao
de 3 tipos de altura para cada prateleira. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras
90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento da portas por uma Unica fechadura. Utiliza
sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. Dimens@es: 900 LARG X 450 PROF X 1600
ALTURA. Cor: MARIBO

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

09 unidades

ARMARIO CREDENZA 2 PORTAS 2
PRATELEIRAS LATERAIS

Tampo confeccionada em tamburato de 40mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 2,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 15mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVVC de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacéo
utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado
com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armario, com opc¢éo de 3 tipos de altura para cada
prateleira. Possui 2 Prateleiras laterais, sem porta. 02 Portas
centrais confeccionadas em MDP, de 15mm de espessura,




revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras
90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento da portas por uma Unica fechadura. Utiliza
sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. Dimensdes: 1800 LARG X 450 PROF X 755

ALTURA. Cor: MARIBO.

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

03 unidades

ARMARIO CREDENZA 2 PORTAS E

PRATELEIRAS MEIO

Tampo confeccionada em tamburato de 40mm de espessura,
revestida em laminado meldminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 2,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVC de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Sistema de fixacao
utlizando cavilhas, buchas plasticas e minifix. Configurado
com 3 prateleiras confeccionadas em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado meldminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC
de 0,7 mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt, apoiadas por meio de cunha plastica contendo tambor
minifix no interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armério, com opgao de 3 tipos de altura para cada
prateleira. Possui 1 Prateleira centra, sem porta. 02 Portas
confeccionadas em MDP, de 18mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Dobradicas baixas de abertura da porta em 110°. Puxadores
em Poliestireno com entre furos de 128mm, com 2 dobras
90° totalizando altura de 25mm e largura total de 142mm e
travamento da portas por uma Unica fechadura. Utiliza
sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metalica. Dimens@es: 1350 LARG X 450 PROF X 755
ALTURA. Cor: MARIBO




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

ARQUIVO 4 GAVETOES PASTA

SUSPENSA

Tampo confeccionada em MDP, de 25mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, bordas que contornam o
tampo em PVC de 2,0 mm de espessura, colada a quente
pelo sistema holt-melt. Caixaria toda confeccionada em
MDP, de 18mm de espessura, revestida em laminado
melaminico de baixa pressdo texturizado em ambas as
faces, com bordas em PVVC de 0,7 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Gavetas internas
confeccionados em MDP, de 15mm de espessura, revestido
em ambas as faces em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado com bordas em PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt. Frentes
de Gavetéo confeccionada em MDP, de 18mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, com bordas em PVC de 0,7
mm de espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Sistema de fixacdo utlizando cavilhas, buchas plasticas e
minifix. Deslizantes de abertura total em todas gavetas,
utilizando na sua confec¢do chapas dobradas de 1,5mm de
espessura no componente que é fixado junto a caixaria e no
componente deslizante e chapa de 1,2mm fixada junto a
gaveta. Puxadores em Poliestireno com entre furos de
128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de 25mm e
largura total de 142mm. Fechadura com travamento
simultaneo dos 4 gavetbes, com 2 chaves dobraveis. Utiliza
de sapatas regulaveis fixadas na base por meio de bucha
metélica. Dimensdes: 450 LARG X 450 PROF X 1262
ALTURA. Cor: MARIBO.

Apresentar obrigatoriamente os seguintes documentos
autenticados em cartdrio sob pena de desclassificacéo:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ABNT.

- LAUDO DE ERGONOMIA NR17 ASSINADO POR
PROFISSIONAL MEMBRO DA ABERGO -
ASSOCIA(;AO BRASILEIRA DE ERGONOMIA.

- COPIA CERTIFICADO ABERGO DO RESPONSAVEL
TECNICO PELO LAUDO NR17.




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

15 unidades

Poltrona espera estofada

Poltrona com espuma DS-20 no assento e no encosto, e
DS-26 nos bragos, encosto e assento fixos e Pés de madeira
revestidos em aluminio polido.

Altura: 0,72 Metros

Largura: 0,78 Metros

Profundidade: 0,78 Metros

Peso: 20,00 Kg

Capacidade: 140kg

Espuma: Assento (DS-20), Braga (DS-26) e Encosto (DS-
20).

Madeira: 70% Eucalipto — 15% Pinus — 15% MDF.
Percinta: Cinta elastica.

Pés: Pesinhos de madeira revestidos em aluminio.
Fixacdo: Grampos e parafusos.

Embalagem: Papeldo ondulado, plastico e malha.
Garantia: 90 dias.

Cor-Preta

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

02 unidades

MESA RETA TAMBURATO

Tampo constituido em tamburato de 40mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha todo
0 contorno da tampo é de PVC de 2 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt, com raio minimo
de 2,5 mm. Painel frontal em MDP de 15 mm de
espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressao texturizado em ambas as faces, bordas horizontais
com acabamento em fita de PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Painel frontal
fixado aos pés laterais da mesa, com cavilhas, parafusos
minifix de aco e buchas em nylon. Pés em tamburato de
40mm de espessura, revestida em laminado melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces, bordas com
acabamento em fita de PVC de 0,7 mm de espessura,
colada a quente pelo sistema holt-melt. Utiliza-se de
sistema distanciador produzido em Zamac, com altura de
20mm para unir tampo e pés laterais, fixado com
parafusos. Pés contem sapatas regulaveis em PVC rigido
com diametro de 22 mm, cuja funcéo sera contornar
eventuais desniveis de piso. Com gaveteiro fixo com 2
gavetas. Dimensfes: 1800 LARG X 800 PROF X 740
ALTURA; cor —Maribo




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

MESA DE CENTRO

Constituida em MDP de 18 mm de espessura, revestida
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, borda de PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Lateral estrutural formada por dois painéis de MDP de
18 mm de espessura, revestido em laminado meldminico
de baixa pressdo texturizado em ambas as faces, com
miolo de 90mm de largura, também em MDP revestido
em laminado melaminico de baixa pressdo texturizado
em ambas as faces, totalizando 126mm de largura,
bordas com acabamento em fita de PVC de 0,7 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt.
Contem sapatas regulaveis em PVC rigido, cuja funcéo
sera contornar eventuais desniveis de piso. Dimensdes:

730mmLARG X 500mmPROF X 300mm ALTURA.

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

04 unidades

MESA REUNIAO REDONDA PE METAL
Tampo constituido em MDP de 25 mm de espessura,
revestida em laminado melaminico de baixa pressdo
texturizado em ambas as faces, borda que acompanha
todo o contorno da tampo é de PVC de 3 mm de
espessura, colada a quente pelo sistema holt-melt, com
raio minimo de 2,5 mm. Estrutura metalica em
composta por 4 tubos para suporte tampo de se¢do
retangular 20 x 40 e 0,97 de espessura, com
comprimento de 400mm, soldados entre eles e no tubo
central através de solda MIG, tubo central de ago de 37,
de 1,06 de espessura e 5 patas de secdo retangular 20 x
40 e 0,97 de espessura, com comprimento de 500mm
soldados a um tubo de aco de 2” para unir 0s 5 tubos,
sucessivamente saldos ao tubo central através de solda
MIG. Pintura eletrostadtica em tinta epéxi em pé
texturizada, polimerizada em estufa a 200°C , com
sapatas em PVC rigido com diametro de 50 mm, cuja
funclo serd contornar eventuais desniveis de piso.
DimensBes: 1200 LARG X 1200 LARG X 740
ALTURA. Cor: MARIBO.

Apresentar obrigatoriamente os seguintes documentos
autenticados em cartdrio sob pena de desclassificagdo:

- CERTIFICADO DE CONFORMIDADE ABNT.

- LAUDO DE ERGONOMIA NR17 DOS PRODUTOS
ASSINADO POR PROFISSIONAL MEMBRO DA
ABERGO - ASSOCIAQAO BRASILEIRA DE
ERGONOMIA.

- COPIA CERTIFICADO ABERGO DO
RESPONSAVEL TECNICO PELO LAUDO NR17.




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

02 unidades

SOFA

Sofé 2 lugares com medidas Altura: 0,90mts x Prof. 0,95mts
x 1,66 Largura. Produzido com madeira tratada com
cupinicida, de reflorestamento.

Encosto com percintas italianas e almofadas fixas de fibra
siliconizada. Assento com percintas italianas e almofadas
fixas com molas pocket e espuma D30 soft. 256molas por
m2. Bragos com espuma D30 soft, Bracos de 28cm larg.
Pés com 5¢m altura. Cor-PRETO

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

SOFA

Soféa 3 lugares com medidas Altura: 0,90mts x Prof. 0,95mts
x 2,06 Largura. Produzido com madeira tratada com
cupinicida, de reflorestamento.

Encosto com percintas italianas e almofadas fixas de fibra
siliconizada. Assento com percintas italianas e almofadas
fixas com molas pocket e espuma D30 soft. 256molas por
m2. Bragos com espuma D30 soft, Bragos de 28cm larg.
Pés com 5¢m altura. Cor- PRETO

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

PAINEL

Painel simples confeccionado em chapa de MDP de 25mm
de espessura, revestida em laminado meldminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas que
contornam o tampo em PV C de 2,0 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Medida 2000mm Larg X
1800mm Altura. Cor Maribo.

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

PAINEL

Painel simples confeccionado em chapa de MDP de 25mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas que
contornam o tampo em PV C de 2,0 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Medida 1400mm Larg X
1400mm Altura. Cor Maribo.




QUANTIDADE DESCRI(;AO VALOR
UNIT.
01 unidade PAINEL
Painel simples confeccionado em chapa de MDP de 25mm
de espessura, revestida em laminado melaminico de baixa
pressdo texturizado em ambas as faces, bordas que
contornam o tampo em PVC de 2,0 mm de espessura, colada
a quente pelo sistema holt-melt. Medida 3740mm Larg X
2400mm Altura. Cor Maribo.
QUANTIDADE DESCRICAO VALOR
UNIT.
01 unidade COZINHA

Cozinha 100% MDF, modulados individuais com
laterais e frentes de 15mm de espessura, fundos
dupla face com 6mm de espessura, puxadores de
aluminio com protetores laterais, dobradicas com
amortecedor, corredicas telescopicas stand
italianas 45, compondo balcdo com cinco portas
com tampo em mdf, balcdo da pia com 3 portas e
trés gavetas, com pedra de granito preto sobre o
balcdo com corte para cooktop de duas bocas,
com pia de inox, armario aéreo de de 7 portas,
laterais para refrigerador e torre quente com
tomadas elétricas e micro-ondas com 27mm de
espessura, cor branco.

ARMARIO ALTO FECHADO COM
PRATELEIRAS INTERNA

Confeccionado em chapas de MDP, de 25mm de
espessura, revestida em lamina melaminico de
baixa pressdo texturizado em ambas as faces,
bordas que contornam o tampo em PVC de 2,0
mm de espessura, colada a quente pelo sistema
holt-melt. Caixaria toda confeccionada em MDP,
de 18mm de espessura, revestida em laminado
melédminico de baixa pressdo texturizado em
ambas as faces, com bordas em PVC de 0,7 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Sistema de fixacdo utilizando cavilhas,
buchas plasticas e minifix. Configurado com
prateleiras cofeccionados em MDP, de 18mm de
espessura, revestida em laminado melédminico de
baixa pressao texturizado em ambas as faces, com
bordas em PVC de 0,7 mm de espessura, colada a
quente pelo sistema holt-melt, apoiadas por meio
de cunha plastica contendo tambor minifix no
interior, para aperto de minifix fixado junto a
lateral do armério e suporte prateleira em aco,
com opcdo de 3 tipos de altura para cada




prateleira. Portas confeccionadas em MDP, de 18
mm de espessura, revestida em laminado
melédminico de baixa pressdo texturizada em
ambas as faces, com bordas de PVC de 0,70 mm
de espessura, colada a quente pelo sistema holt-
melt. Dobradicas baixas de abertura da porta em
110°. Puxadores em Poliestireno com entre furos
de 128mm, com 2 dobras 90° totalizando altura de
25mm e largura total de 142mm e travamento de
portas por uma Unica fechadura.Cor branco

Obs- Obrigatorio apresentacéo de layout

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

Mesa Plenario com Tablado e Tribuna
Mesa

Conjunto bancada confeccionado em MDF
melamina madeirado duas faces 15mm
engrossadas e mais 15mm num total de 30mm e
12mm, uma gaveta em cada mesa. Perfazendo um
total de nove mesas com 1 gaveteiro fixo cada,
com medidas de 1100 largura x 1070 altura parte
frontal e 800 x 700 profundidade. Estas deverdo
ser montadas sobre o tablado elevado que sera
instalado no ambiente.Cores a definir

Tablado

Piso elevado confeccionado em chapa de ago 60
x 60 x 3cm, preenchido com concreto celular IP
1310, com medida 15,00 largura x 2,00
profundidade x 27cm altura, com finalizagdo de
rampas nas laterais, revestido em carpet
especial.cor a definir

Tribuna

Confeccionada em MDF melamina madeirado de
duas faces 15mm, engrossadas e mais 15mm
num total de 30mm e 12mm, 750mm largura,
com prateleira.cor a definir

Obs- obrigatorio apresentacéo do layout




QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

FOGAO COOK TOP 2 BOCAS

Fogédo cook top 2 Bocas 7726 Vidro Temperado Preto
Ebano Bivolt

Modelo: 7726

Tipo de fogdo: Embutir

Bocas: 2

Acendimento: Superautomatico

Tipo de gas: GLP ou GN

Cor: Preto Ebano

Corrente: 110V: 0,02A / 220V: 0,01A

Frequéncia: 50-60Hz

Poténcia : P=2,2W e 2,5W Méaximo

Presséo do Gas : 28 a 37mBar (GLP) / 20mPA (GN)
Consumo de gés: 0,3455kg/h

Tipo de acionamento: Botéo

Fio terra: Sim

Tipo de plugue: Padrdo ABNT

Certificacdo: Inmetro

Cabo de alimentacdo: 1,10m

Mesa em vidro temperado: Sim

Queimadores: SABAF

Manipulador; Ergonémico

Trempe: Individual

Voltagem: Bivolt

Dimens@es (A x L x P): 4,7 x 30,2 x 51,4 cm

Peso Aproximado: 4,62kg

Contelido da Embalagem: Manual de instrucdes, rede de
postos autorizados, corddo selador e

conjunto de queimadores.

Garantia: 1 ano (ofertada pelo fabricante)

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

FORNO ELETRICO

Inox

Timer de até 120 minutos com aviso sonoro
Dourador

Lampada interna com protecdo

Luz piloto (indica quando o forno esta ligado)
Controle independente das resisténcias

Controle automatico de temperatura de 50°C a 320°C
Porta com abertura lateral

Frontal em termopléastico

Grade cromada removivel (2 alturas)

Bandeja esmaltada para residuos

Corpo interno autolimpante

Corpo externo pintado branco

Porta com vidro duplo serigrafado

Isolamento térmico em fibra cerdmica

Pés antiderrapantes

Produto certificado pelo INMETRO (portaria 371)
Tensdo: 127V - 220V




Dimens6es Internas do Produto (A x L x P): 26,7 X
39,2 x42,5cm

Dimensfes Externas do Produto (A x L x P): 37 x
57,5x 52 cm

Dimensfes Externas da Embalagem (A x L X
P): 38,5 x 61,6 x 54,4 cm

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

FORNO MICROONDAS

Micro-ondas 32L

Inox Capacidade (L) 32LTeclas Faceis Memodria,
Desodorizador, Qutoreaquecimento, Pipoca, Leite, Arroz,
Strogonoff, Vegetais, Sopa, Pudim, Brigadeiro e
Descongelar (carnes, feijdo, sorvete) Painel Digital, Prato
Giratério, Trava de Seguranca, Poténcia (W) 900W,
Certificacdo Selo Procel
A Cor Inox Timer Sim Dimensfes (A x L x P) 32,5 x 52 x
41,4 cmPeso Aproximado 14,6 Kg, Garantial ano
(ofertada pelo fabricante).

QUANTIDADE

DESCRICAO

VALOR
UNIT.

01 unidade

FEFRIGERADOR FROST FREE DUAS

PORTAS

Refrigerador inox Capacidade 370 litros (Norma
IEC62552) Armaz. Refrigerador 280l, Armaz. Freezer 90I,
Armazenamento Total 370 litros, Bruta Refrigerador 284 |,
Bruta Freezer 1051, Bruta Total 3891, Tempo maximo de
conservagdo sem energia 11 horas Capacidade de
congelamento a cada 24 horas 7kg (Norma IEC62552),
Degelo automaético, Altura minima com pé nivelador
1790(mm) 600 Largura (mm), Profundidade com porta
aberta 1365mm, Profundidade com porta fechada 740mm,
Massa liquida 60 kg, Frequéncia 60 Hz, Poténcia maxima
das lampadas LED 1,5W, Gas refrigerante R134a,
Consumo de energia 51,0 KWh/més.

VALOR TOTAL GLOBAL




~ ANEXO Il
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N° 019/017

(deve ser emitido em papel que contenha a denominagdo ou razéo social da empresa

licitante.
| MODELO DE DECLARACAO |

Ref.: (identificacdo do Pregao)

.................... (nome da empresa)..........ccceeeeeeeeiiiinnnns,  INSCrito N0 CNPJ N
........................... , por intermédio de seu representante legal o(a) Sr(a)
.......................................................... , portador(a) da Carteira de Identidade n.°
................................ edo CPFn® ...................eeeeeeeeeeee... DECLARA, para fins do
disposto no inciso V do art. 27 da Lei 8.666, de 21 de junho de 1993, que ndo emprega
menor de dezoito anos em trabalho noturno, perigoso ou insalubre e ndo emprega
menor de dezesseis anos.

Ressalva: emprega menor, a partir de quatorze anos, na condi¢éo de aprendiz ( ).

(representante legal)

(Observacéo: em caso afirmativo, assinalar a ressalva acima)



ANEXO IV
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N° 019/2017
CARTA DE CREDENCIAMENTO

Pelo presente instrumento credenciamos o (a) Sr. (a) ,
portador do documento de identidade n°. , para participar
das reunides relativas a Concorréncio Pablica n°. 006/2017 o qual esta autorizado a
requerer vistas de documentos e propostas manifestar-se em nome da empresa, desistir
de interpor recursos, rubricar documentos e assinar atas, a que tudo daremos por firme e
valioso.

Local e data , de de 2017.

Carimbo da Empresa e Assinatura do Representante Legal

Razéo Social/Nome
CNPJ - CPF
Endereco

Cidade - UF

carimbo de CNPJ



~ ANEXOV
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N° 019/2017

MODELO DECLARACAO DE ATENDIMENTO

A BMPreSa  oovevveiecee e , inscrita no CNPJ sob o n°
.................................. , sediada ... representante legal, Sr.(a)........ccoemriiiiniiinnns,
portador (a) da Carteira de Identidade N°......cccoooiviiiiiiiiennne , CPF n°

.......................................... , declara, perante a Lei, que até a presente data:

a) Néo foi declarada inidonea;

b) Néo estd impedido de transacionar com a Administragdo Publica;

c¢) Ndo foi apenada com rescisdo de contrato, quer por deficiéncia dos servicos
prestados, quer por outro motivo igualmente grave, no transcorrer dos Ultimos 5 (cinco)
anos;

d) Comunicard qualquer fato ou evento superveniente a entrega dos
documentos que venha alterar a sua capacidade juridica, técnica, fiscal ou econémico-
financeira, em relagdo ao presente processo licitatério;

e) N&o incorre nas demais condi¢fes impeditivas previstas no art. 9° da Lei
Federal n° 8.666/93 consolidada pela Lei Federal n° 8.883/94;

f) Atende a norma do inciso XXXIII do artigo 7° da Constituicdo Fed redacédo
dada pela emenda constitucional n°® 20/98, que proibe trabalho noturno, perigoso ou
insalubre aos menores de 18 anos e de que qualquer trabalho a menores de 16 anos salvo
na condicao de aprendiz a partir de 14 anos; e

g) Tem pleno conhecimento do objeto licitado e anuéncia das exigéncias
constantes do Edital e seus anexos.

Cidade-UF ...... de .... 2017.

Representante legal



~ ANEXO VI
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N° 019/2017

DECLARACAO DE INEXISTENCIA DE FATO IMPEDITIVO DA

HABILITACAO
.................................... (razdo social), inscrito no CNPJ n.°...................., cOm
Sede Na ....cevveeeiieeieiien NC i, , Cidade........ , Estado.............. , por intermédio do
seu(s) representante(s) legal(is), Sr(a)........ccccoevvevveriiiieieanens , portador(a) da Carteira de
Identidade n.°............. e inscrito no CPF/MF sob o n®.................. , DECLARA, sob as

penas da lei, que até a presente data inexistem fatos impeditivos para sua habilitacdo no
presente processo licitatorio, ciente da obrigatoriedade de declarar ocorréncias
POSLEMIONES. ...vveveeieciee et

(assinatura(s) do(s) representante(s) legal(is))



_ ANEXO VII
CONCORRENCIA PUBLICA N.° 06/2017
PROCESSO N°019/2017

TERMO DE VISITA DE INSPECAO

Ata de termo de visita aos ......... dias de ..... de 2017, a Empresa ..... compareceu na nova
Sede do Poder Legislativo de Faxinal dos Guedes, Rua..., com o fim de realizar VISITA
E INSPECAO das salas e demais dependéncias para confeccionar para elaborar



